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1. Introduccion

1.1. Importancia del Prealistamiento de la Fuente de Tinta

Ha sido conocido por mucho tiempo que un método reconocido para reducir el tiempo en
el cuarto de prensa de punto 6ptimo de prensa es Prealistar la fuentes claves de tinta.
Lograr un prealistamiento clave 6ptimo de fuente de tinta ahorra tiempo costoso de llevar
la prensa a punto y reduce significativamente la pérdida de papel. Durante el arranque
un prensista experimentado puede ahorrar al menos el 50% de su tiempo de llevar a
punto su prensa y reducir drasticamente la pérdida de papel por corrida. Como una
inversion, el Sistema de Prealistamiento de Fuente de Tinta Digital ofrece un rapido ROI,
Retorno En la Inversion.

1.2. Alternativas de Prealistamiento de las Fuentes de Tinta

Ha habido 2 formas comunes utilizadas para prealistar la Fuentes de Tinta de prensas:
a) Sistemas de escaneadores de Planchas — normalmente menos del 80% de
precision.
b) Fuentes de Tinta que son prealistados digitalmente — Usualmente con un 90% —
95% de precision.

1.3 Escaneadores de Plancha.

El prealistamiento de las fuentes de tinta de prensas a través de un escaneador de
plancha ha sido un método tradicionalmente utilizado. El escaneador de planchas
Escanea Optimamente la impresion fisica de la plancha y luego determina la cobertura de
imagen para cada zona clave. La ventaja singular de un escaneador de plancha es que
este escanea una plancha de impresién terminada. Cuando no hay una Preprensa Digital
o flujo de trabajo el escaneador es la Unica alternativa. Los escaneadores de plancha
también pueden ser utilizados en cuartos de prensa donde hay procesos de archivo
digital.

1.4. Fuentes Digitales de Prealistamiento de Tinta

El creciente uso de archivos digitales en el area de preprensa ha facilitado el uso de flujo
de trabajo en muchas otras areas del proceso de impresién. La administracion del flujo de
trabajo digital se est4 volviendo mas y mas importante con la siempre incrementada
implementacion de tecnicas como CTP, Computador a la Plancha, y CTF, computador a
la Pelicula. El prealistamiento Digital tiene muchas ventajas para el usuario final. No
solamente usted obtiene un Prealistamiento muy preciso del trabajo de llevar a punto la
prensa, sino que usted también lo puede hacer mucho mas rapido que antes. El
prealistamiento Digital no necesita de una pieza de equipo grande que debe ser
mantenida y calibrada continuamente, como lo son los escaneadores de plancha. Todo
esta hecho a través de un programa interfase al RIP.

A nivel mundial, hay muchas maquinas de impresion en uso cuyas zonas de tinta no
seran controladas enteramente via prealistamiento automaticos basados en un lector de
plancha o un CIP3/4PPF. (En el futuro cercano este formato serd JDF (Formato de
Definicién de Trabajo). Las primeras soluciones pueden ser esperadas en la DRUPA
2004).
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Printflow Inc., un proveedor de soluciones para la industira de artes graficas localizada en
la Republica Eslovaca, (miembro de la EC desde Mayo 1 de 2004), ofrece hoy en dia
como el unico manufacturador en el mundo una solucién el Sistema de Prealistamiento de
Tinta Digital (DIPS) — para prealistar zonas de tinta para maquinas de impresion de casi
todos los manufacturadores establecidos tales como Heidelberg, KBA, Komori, MAN
Roland, Ryobi, Shinohara, Muller Martini, Adast, Polly...

2. Sistema Digital de Prealistamiento de Tinta desd e el DIPS Printflow

2.1. Convertidor DIPS fuera de linea

El DIPS fuera de linea facilita el prefijado de las tintas en las prensas desde los archivos
de la preprensa (floppy disk, flash card, chip card). Una solucion DIPS fuera de linea
puede servir igualmente varias y diferentes marcas de maquinas simultaneamente.

La comunicacion con maquinas Heildelberg — a traves de Heilderberg job/flash card.

La comunicacion con maquinas Man Roland — a traves de Man job/flash card.

La comunicacion con otras maquinas modernas (Akiyama, Adast, Komori, Polly, Ryoby,
Mitsubishi, Sakurai, Shinohara...) a traves de disco floppy.

DIPS fuera de linea consiste de: Convertidor DIPS
Caja DIPS
Conexion a la prensa
DIPS Perfect — opcion.
P2P Optimo / Fijado de curva optima.

2.1.1 Convertidor DIPS

El software del convertidor DIPS calcula la cobertura de area de imagen desde la salida
de la preprensa la mayoria RIPs ya sea en formato CIP3/4, si esta opcion no esta
disponible, desde otro formato RIP. EIl software del convertidor DIPS es instalado en un
PC de la preprensa el cual es interconectado con un RIP o directamente en el PC del RIP.

Ademas, este Unico programa genera formproofs (esquemas digitales) de datos rasgados
y separados. Esto significa que el convertidor DIPS une la mayoria de flujos de trabajo de
salida con mecanismos de formproof directa. El programa acepta y procesa archivos
bitmap de RIPs utilizados en estos flujos de trabajo y genera formproofs (esquemas
digitales) que son representativos respecto al estatus y contenido de varios formatos de
bitmap.

El convertidor DIPS también utiliza los mismos archivos bitmap para calcular los datos de
cobertura de area de imagen de un trabajo. El covertidor DIPS puede generar archivos
CIP3/4 PPF o — si falla esta opcién — archivos de tinta directos. Los archivos son enviados
a la Caja DIPS via Ethernet. El siguiente formato de datos puede ser utilizado para el
calculo de los datos de cobertura del area de imagen.

CIP3/CIP4, 1-bit TIFF (ITU/CCITT4, LZW,Packbits), Agfa Print Drive PackBits, Agfa
Taipan, Apogee PDF Rip, Agfa Printdrive or X PS Proofer (RLE) format data, Artwork
Nexus, Autologic RIPtoLAN, Heidelberg/Presstek DI-Bitmap, ElaplanNews, Fuji Celebra,
Harlequin PageBuffer, Harlequin TIFF — LZW, Heidelberg Delta RIP Directory,
HeidelbergDelta RIP Document, Kodak Polychrome KPG Fast TIFF, Krause Newspaper
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and Sheetfed, Monotype Express RIP, Creo Prinergy, Purup New Age, Scitex Brisque
nCT/nLW, Scitex CT-Handshake, Scitex CT/LW, TIFF/IT-P1, Screen Trueflow,...

Ch =

v, DIPSconverter Parameters Conversion |

INPUT OUTRUT INK. ZOMES

Format DI-Bitma j Farmat Ink Zones j

AGFA InteliMet

Path | AGFA Printdrive 2.1 PackBits

AGFA PS-Proafer [RLE]

Flip AGFA Taipan/Apogee PDF CCITTS
AGFA Taipansdpogee PDF LW

Sealing % | Antares/CymbalicS cisnces Fesolution | 50 dpi Calars I-‘}‘-" 'I

Artwork Mexus CCITT4
Autalogic Rip2LAM FileM ame [EPS] Calculation of scaled images' InkZones iz controlled by sets

Autologic Rip2LAM Header [EPS) : i |
Best [ption far InkZone Bor of SizeClazs-dependently chozen [of3] Inkeone-Farameters

LIP3/ IE:\.F'mgram FilesPrintflowsiDIPS S nkZoneiDefault_Small|
Cren Owverture LW
SizeEIaSSISma" j at Ieastl 0.0 mm DleEighl j

| »

Creo Wirtual Proofing 5pstem

DI-Bitmap

EF| OneFlow Fiandorm Mame B+3 o Make InkZone File [
ElaplaMews )

Fuiji Celebra [genstare, LZwW//Grpd/PckBits] Short Spot Color Mames W Make Thumbnal [~
Harlequin CCITT 4

H:h;gﬂ:: L= gray Front/BackEnabled [~

Harlequin LW mono
Erase Soul Harlequin PackBits Unknown Spat Color Handling IME$$EQE 'I
—Harlequin Pageb uffer -

Heidelberg Delta Directary
Heidelberg Delta Document ;l [11.9

Nota:

La opcion de salida del flujo de trabajo / RIP CIP3/4 no es un estandar con la mayoria de
los flujos de trabajo ofrecidos hoy en dia. El precio de esta opcién varia entre 3.000 y
9.000 Euros. En caso de que su cliente quiera usar el ,go CIP3“ (desee prealistar las
fuentes de tinta de sus prensas) usted no necesita invertir mas en la opcion del flujo de
trabajo CIP3!. El Covertidor DIPS puede escanear digitalmente los datos de otros a través
de otros formatos que son estandar con esos flujos de trabajo!

L

v, DIPSconverter Ink Zone Parameters x|
Ink Zone Parameter Files

Ink Zone Size Class ILalge vI IZ Destination Path |CADIPSSMEFILESSTS

Ink Zone Para NamelC:‘.DIPS‘.In kZeneParameters\HSM102_Large. [ZL Open | Save |
Ink Zone Data
Orientation Ink Zone Area Origin of Bitmap Area relative to

Ink, Zones Thumbnails Origin of Ink Zone Area
-7 Mo of Zones I 32

ke
™ ‘ Zohe Width I 32,500 mm

First 2. '/idth I 32500 mm Bitmap Offzet v

Max. Thumbnail-Size | 800 Pivel Last Z \Width | 32500 mm Compute InkZone values relative to a
saturated rectangle of following size:
Bitmap Adjust Centered X b Z-AreaWicth [1040000 mm  Width [Central Zone width =]
Bitmap Adjust Centered ¥ [
Z.-frea Heightl 705.000 mm Height IZUne firea Height =]
LCancel | ok |
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", DIPSconverter ParametersConversion x|
INPLIT OUTPUT
Farniat |D|-Bitmap j Format j
Path  [C\PROGRAM FILES\PRINTFLOWADIPSY Printer Name| 2208 0 ing Sustem
_ : Dl-Prirter
Flip [~ Megative [~ Paradnfos | Double Proof
EPS

Scaling % [100.0000 Y [100.0000 % |No Clipping = | Fesolution

Harleauin

PosztScrpt: A POF compressed
FDF grayscale

FDF uncompressed
PastScript

Fririter

TIFF

TIFF grayzcale

TIFF 2w

TIFF L2w grayscale
TIFF RGB

Unknown Spot Color Handling

Erase Source Files [ Directory Refresh Interv.l B0 zec

0K |

2.1.2. La Caja DIPS
La Caja DIPS contiene un computador industrial con un software de prefijado de tinta que
procesa los datos de cobertura de area de imagen de un area de preprensa enviado
via Ethernet del Convertidor DIPS.

=HSM1BZ2-e=
A1 183458_JR.

co AME TE.[ £ | B2 183277 KK,
TEST OLHOMAZ. B5FO7™ | 63 163561 _HA.
TEST 5 welmi. B4 PS5_PAMTO.
hnbitin—1E124.. B85 Z+5SHELL

black _white_ BE SMART_d4_1

B2a0202 ¢ 22ee ) -CO-IMLAY . JOB
Created : 15. 1.2063 16:31:14

Cuando el trabajo esta listo para ser impreso, los datos de cobertura de area de imagen
son calculados en valores claves especificos de tinta, Preestablecidos, que son luego
transferidos a la consola de impresion para prealistar las fuentes de tinta. Los valores
claves de tinta calculados son escritos en la prensa deseada en el formato requerido y
almacenado en medio externo repectivo (Heidelberg Flash card, Roland Chip card o
floppy disk). Lo que significa que la caja DIPS tambien sirve como una interface para
las consolas de la prensa.
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Un sistema DIPS es capaz de comunicarse con varios modelos y tamafios de prensa
simultaneamente. Cualquier prensa adicional, ya sea nueva o usada, con una consola
puede ser adicionada a la configuracién existente mediante el uso de la interfase DIPS
existente.

Por el lado de la prensa, el DIPS se comunica con m  aquinas de impresion de la
mayoria de los mas grandes manufacturadores, tales como Heidelberg, Roland,
KBA, Komori, Mitsubishi, Shinohara, Sakurai, Adast, Polly, Ryobi, Muller Matrtini,
Akiyama, Manugraph Shiva, ...

Nota: La caja DIPS permite la conexion CIP3 con mas maquinas de impresion
simultaneamente. Su cliente no necesita ya mas comprar la solucién individual para cada
prensa! Una Caja DIPS opera varios inclusive distintos modelos de prensa!

2.1.3. Conexion a la Prensa. (alistamiento prensa)
La caja DIPS incluye un software de prefijado de tinta que calcula la cobertura de area de
imagen(informacion convertida desde la informacion de la la preprensa por el convertidor
DIPS). La parte de este software es una lista de maquinas de impresion apoyadas por
DIPS. Conexion a la prensa significa la autorizacion de cierto formato alistamiento de
prensa/consola. El dongle con una autorizacion del alistamiento ordenado es entregado
por Printflow.

2.1.4 Perfect DIPS
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En su opcién CIP3/4, algunos proveedores de maquinas de impresion solo amparan
zonas de prealistamiento de tinta para trabajos de un solo lado. El alistamiento de zonas
de trabajo para trabajos llevados a cabo en impresiones en partes frontales y posteriores
durante una corrida de impresion no es posible.

Esta opcién habilita la asignacion de valores de prealistamiento para un trabajo especifico
a las unidades de impresion correspondientes como es requerido sin importar el tipo de
produccioén.

Nota: Esta opcién es aplicada en su mayoria para 8 y mas prensas de color con perfector.

2.1.5. P2P Optim

P2P Optim es una herramienta de programa unico que le ayuda a usted a optimizar los
datos de cobertura de area de imagen de la preprensa de modo que los valores de
prealistamiento de las fuentes de tinta sean tan precisas como las impresoras esperan. Es
obvio que los datos CIP3 = datos de cobertura de area de imagen generados de la
preprensa no pueden ser utilizados automaticamente para un prealistamiento preciso de
fuentes de tinta. Ellos deben ser ajustados primero. Hay una regla y es que los datos de
cobertaura de area de imagen del trabajo y los alistamientos finales de las fuentes de tinta
del trabajo NO son 1:1. Si el area de imagen de cobertura de la primera zona de
impresién es un 40% esto no significa que la apertura de la primera zona de la fuente de
tinta de impresién sea un 40% también. Hay una diferencia que debe ser corregida. Esta
diferencia depende de muchos factores que influencian el proceso de impresién (modelo
de prensa, papel utilizado, tinta utilizada, prensista, individualidad...).
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El programa P2P Optim le ayuda a usted a crear la curva de optimizacion que toma en
cuenta los factores que influencian la calidad del prealistamiento de maquinas de
impresion individuales en ambientes de impresion individuales.

El P2P Optim crea la curva de optimizacién de los datos provistos (datos cubiertos de
area de imagen de preprensa) vs alistamiento de datos OK de fuente de tinta provistos
por un prensista). Posteriormente esta curva corrige cualquier trabajo que entre de la
preprensa y asegura el éptimo prealistamiento de las fuentes de tinta.

La curva de optimizacion es creada durante la instalacion y los primeros dias del uso del
DIPS. Sin embargo P2P Optim puede ser utilizado en cualquier momento que usted
desee chequear o corregir la curva existente durante mas usos del DIPS.

Nota: P2P Optim no solo sirve como una herramienta que le ayuda a usted a optimizar
los valores de prealistamiento de fuentes de tinta, sino que le da a usted sefiales acerca
de los problemas de las fuentes de tinta también.
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2.2 DIPS en linea.

Dips en linea posibilita el prefijado de los tinteros ddadeformacion de la preprensa. Unlike

Dips en linea donde la comunicacion con las consolaspres efectuada a traves de una memoria
portable (job card o discos floppy) DIPS en linea posbliéitcomunicacion con las consolas de la
prensa a traves de tarjetas especialmente desarrolladiabvare. En este momento es la solucion
disponible para prensa Heildelberg y Man cuyas consdias equipadas con job card drives. La
solucion en linea para consolas con tarjeta floppgrastdisponibles en el segundo semestre del
2005.

DIPS en linea consiste en: Convertidor DIPS
Software de prefijado de tinta.}
Conexion a la prensa
Dips Perfect.
Fijado de curva de optimizacion. P2P Optim.

2.2.1 Convertidor DIPS.
Para mayor informacion favor leer 2.1.1
2.2.2 Software Prefijado de Tinta.

El software de prefijado de tinta el cual es instaladel &C de la prensa (suministrado por
cualquier cliente, proveedor, distribuidor de Printflowaicala la informacién para el prefijado de

los tinteros desde la informacion de la cobertura del déeemagen. También permite al impresor
chequear trabajos previamente desde el monitor PC denapiel PC de la prensa es situado cerca
a la consola de la prensa. Este es conectado en retiRGnde la preprensa con el Convertidor
DIPS colocado en la preprensa. La PC de la prensa edagaen linea con la consola de la prensa
a través del cable con un software especial.

11
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2.2.3 Conexion a la Prensa — Cada prensa.

Conexion a la Prensa ( en linea$ un hardware especialmente desarrollado el cual emdsen
una consola con job card drive y conectado con la PCRietsa a trves de un cable.

Esto permite la transferencia de la informacion del jadidide la tinta a la prensa.

Una conexion a la Prensa permite la comunicacion comagaina impresora.

En el momento Printflow ofrece conexiones en linearssolas de prensas Heildelberg y Man
Roland con job card drives. La conexion en linea panaalas con floppy disk estan siendo
preparadas y estaran lista el segundo semestre del 2005.

2.2.4 DIPS Perfect.

Es el software de prefijado de tinta para prensas de & gohares con perfector.
Para mayor informacion favor leer 2.1.4

2.2.5 P2P Optim

Para mayor informacion favor leer 2.1.5

12
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2.3 Printflow DC — Control de Densidad lazo cerrado.

Hoy dia en la competida industria de las artes grafinasementa la presion para adoptar procesos
confiables de medicion del color.

Con barras de color de densitometros de auto escamadacd ajuste de las fuentes de tinta
necesarias y envia el valor calculado a los sistemasrdeol remoto de los tinteros. La consola de
la prensa automaticamente ajusta las clavijas a losegal@nsitometricos requeridos que deben ser
mantenidos. Este proceso es llamado control de densidadadeerrado. El control de densidad de
lazo cerrado ayuda al impresor al prefijado de los tinterosa manera mas rapida y ayuda a
chequear y mantener la densidad objetiva a traves deltpdiceso.

Printflow DC es en este momento compatible con densti@® escaners de X-Rite (ATD) Y
Techkon (RS 400).

Despues del prefijado de la clavijas desde la informacida pleeprensa (atraves del DIPS en linea)
el prensista imprime las primera hojas. El densitometcaner mide la densidad actual y el
software de control de color de Printflow DC calculawevo valor de los tinteros para que la
densidad objetivo sea alcanzada. A traves de la conexi@msapla informacion es transferida a la
consola de la prensa. La consola de la prensa automatteaapgsta los tinteros de la prensa.
Durante la corrida Printflow DC ayuda a mantener la dexsen la tolerancia.

14
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2-3-1 Software de Control de Color

El Software de Control de Color es justo como el Sariende prefijado de tintas instalado en el PC
de la prensa.

Le da al prensista retroalimentacion en el controladidad. El Software de Control de Color
posibilita la disposicion y proceso de la medida de cbda®olidos mediante el escaner
densitometro. El Software compara la densidad actual d®lidss con el objetivo. Si la densidad
encontrada esta fuera de la tolerancia el Softwa€od&ol de Color calcula el radio apropiado
de alimentacion de tinta y da la informacion a la clande la prensa. El prefijado de tinta
calculado es enviado a traveslaeonexion a la Prensa (en linea)la consola de la prensa. La
consola de la prensa automaticamente ajusta los tirdenosl fin de mantener el color en to do el
tiraje de la prensa. Esto permite imprimer las cartasfdeencia de O.K de los clientes.

Nota Tecnica:

Printflow DC esta disponible hoy en dia para la s@étesildelberg y Man Roland. El control de
densidad lazo cerrado tiene sentido practico unicamentea siansferencia en linea de prefijado
de tintas esta disponible.

El Control de Densidad Lazo Cerrado ayuda al impresor a:

1. prefijar los tinteros antes de iniciar el procesam@esion ( junto un prefijado de tintas
digital) en este momento esta caracteristica de BWwnDHC es muy efectivo para cada
Heildelberg y Mjan Roland cuyas consolas tienen jod dawes.

2. chequear la densidad durante el tiraje, calcular nyegégdos de tinta y rapidos
ajustes de clavijas a traves de la consola durantajel ti

Printflow DC muestra la medida de la densidad de los sylmmmpara las densidades actuales con
las objetivas, calcula los nuevos prefijados de lajelayi transfiere esta informacion a las consolas
de la prensa.

Algunas consolas permiten operaciones del Printflonal¥Cla prensa esta rodando o no. La
sconsolas CPC 200 y Man Roland RCI permiten el movimidatos motores de los tinteros
unicamente si la prensa no esta imprimiendo. El contrdédsidad de lazo cerrado esta
sinembargo disponible para consolas Heildelberg CPC 1.02, 1.08.ydon estas consolas usted
puede usar control automatico de lazo cerrado tanto durgmefigldo de las tintas como durante
el tiraje.

15
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2.3.2 DIPS en linea + Diagrama de instalacion de Printflow DC.

El diagrama muestra el DIPS en linea y la instalacid®detflow DC en la Compafia de
Impresion de la Universidad de Cambridge en Cambridge, UBIFES en linea prefijado de tintas
en 2 Heildelberg SM 74 y una Heildelberg SM 102 desde tecnalegaeprensa Agfa Creo.
Printflow DC y X-Rite ATD scaner densitometro Conttleld ensidad lazo cerradp de las prensas
Heildelberg. La instalacion fue hecha en Octubre de 2004.

16
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2.4. Beneficios

Los datos para un film y la exposicién de la plancha entregan informacion confiable al
impresor para ajuste digital en la fuente de tinta. Esto trae varias ventajas que tienen un
efecto positivo en la productividad, calidad y costo durante el proceso de impresion:
- Tiempos menores de pre alistamiento de maquinas de impresion.

Corrida de produccién mas rapida.

Reduccion de Desperdicios (papel, tinta, mantillas...)

Reducido uso y rasgado de la impresora, cilindros....

Costos de produccién mucho mas bajos.

Mayor flexibilidad a través de una respuesta mejorada.

Calidad mejorada de la prensa y de los resultados de impresion.

Hay una regla: mientras mas nuevos trabajos la compafia de impresion haga mas
efectivo se vuelve el DIPS. Encuentre aqui incluido el calculo de los beneficios que le
ayuda a sus clientes considerando la inversion en un sistema de prealistamiento de las
fuentes de tinta. El calculo incluido de beneficios muestra los numeros reales de quien usa
un DIPS en Holanda.

Hoja de calculo: Calculo dePrintflow Digital Ink Preset System
Prensa: Heidelberg Speedmaster 74-4 con el CP@ fdemontrol de tinta remoto

A. promedio de costo hora prensa 100,- EUR
B. promedio de nUmero de nuevos trabajos por dia 5

C promedio de niumero de dias trabajados por afio 200

D ahorros en desperdicio (material) 50 hojas

E promedio de costo de material por una hoja 0,03 EUR
F duracion del uso del DIPS 10 afios

G tiempo ahorrado en un trabajo (establecimiento dedaete tinta sin DIPS — establecimientos
con DIPS) 20m maxim. 10 min 0 min. (1/6 h)

| precio final de DIPS recomendado al cliente final 13.000,- EUR

Beneficios financieros de tiempo y ahorros en desperdici@ dbistemas Preestablecidos
Digitales de Tinta:

1%

Ganancia Annual d

5 200| *(1/6 | 100 | +| 50 0.03|) =| 18.166 EUR DIPS

C A D E

10 | *| 5 |*|200| *(1/6 | 100 | +| 50 | *|0.03|) -| 13.000

168.660 EUR

F B C A D E _Invgrls. Ganancia Extra Total
Inicia Del Sistema DIPS
En 10 Afios
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Beneficios financieros de tiempo y ahorros en desperdicior un DIPS de acuerdo con sus
datos:

* * (1/4 ¥ * )=
B C A D E

* * * (1/4 + * ) - =
F B C A D E

2.5 Mercado Objetivo
La solucion de DIPS se dirige a toda clase de compafias de impresion (comercial, correo,
etiqueta,empaque, etc.) con plantas de impresion con alimentacion de hoja offset donde
de hecho hay una consola de control, pero no hay el prealistamiento de zona de tinta
controlada automaticamente basado en la informacion de datos de imagen digital....

3.0 Cifras de Ventas

Mas de 100 instalaciones de DIPS fueron hechas de Junio de 2002 a Febrero de 2004, en
los siguientes paises:
- Czech republic
- Slovak republic
- Switzerland

- the Netherlands
- Germany

- United Kingdom
- Belgium

- ltaly

- Spain

- Poland

- Slovenia

- Croacia

- Austria

- Hungary

- Latvia

- Finland

- Sweden

- USA

- Canada

- Mexico

- Japan

- China.

Las primeras instalaciones en los Estados Unidos, Francia, Rusia y Croacia seran hechas
pronto.
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3.1 Canales de Venta
Printflow distribuye su producto DIPS a través de la red autorizada de distribuidores.
A través de las relaciones OEM el DIPS es parte de la oferta de Man Roland Western
Europe, Screen Europe and EFI/Best (bajo el nombre de InkZone).

3.2. Soporte Tecnico y Entrenamiento

El soporte técnico y entrenamiento es provisto por un especialista de Printflow o
especialistas entrenados de compainiias distribuidoras.

4. Encuesta de Mercado

4.1. Situacion de la competencia

DIPS es la alternativa para las soluciones OEM para los manufacturadores de prensas.
Los precios de las soluciones OEM son las siguientes:

» Heidelberg, KBA, Man Roland varia entre 20.000 y 30.000 EUR

* Soluciones para prensas Japonesas (Komori, Shinohara, Ryobi... cuesta cerca de
10.000 EUR)

* Soluciones para las prensas Checos (the Czech presses (Adast, Polly) cuesta cerca
6.000,- EUR o estan incluidos en el precio de una consola (Polly).

Las soluciones OEM de prealistamiento requieren incondicionalmente los archivos en un
formato CIP3/CIP4 ! Ya que esta es la opcién con la mayoria de flujos de trabajo, el
cliente debe contar con un costo adicional de 3.000 a 8.000 EUR.

Distinto a las soluciones OEM el convertidor DIPS puede convertir los datos de
cubrimiento de area de imagen (,datos CIP3") de otros formatos también. Estos formatos
son los formatos estandar con los flujos de trabajo y por lo tanto el cliente no tiene que
hacer una inversion adicional.

Ejemplo: El cliente tiene el Agfa Galileo CtP, Agfa Apogee RIP, Printdrive 3 workflow,
Heidelberg 102-5 press y Roland 304 press. En caso de que el quiera ,go CIP3“ tiene 2
alternativas:

1. El cliente invierte en las soluciones de prealistamiento OEM de una Man Roland y una
Heidelberg, si el se decide por esta solucion su inversidon sera cerca de 50.000 EUR +
CIP3 salida de un Agfa (Inkdrive software) por 7.000 EUR = 57.000,- EUR.

2. El cliente invierte en DIPS

El precio final recomendado al cliente seria de 4.200 EUR (Convertidor DIPS) + 5.500
EUR (Caja DIPS) + 2.400 EUR (coneccién a Heidelberg) + 2.400 EUR

(coneccién a Roland) + 1.060 EUR (2 optimizaciones de prensas) = 13.160,- EUR.
Ninguna inversion a una salida CIP3 de Agfa (Inkdrive) es necesaria ya que los
Convertidores DIPS pueden generar los datos de cobertura de area de imagen de datos
PS Proofer que son estandares con Apogee.
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4.2. Mercado Potencial

Una encuesta de mercado de Creo y PIA (Industrias de Impresion de America) resulta en

un costo de distribucién de un promedio de una hoja de alimentacién de trabajo como

sigue:
- Preparacioén para las ventas y trabajo 15%

Adimnistracion 5%

Pre-prensa 10% (Reproduccion 7%, Film 1%, Proof 1%, Plato 1%)

Alistamento de la maquina de impresion 10%

Corrida final 45%

Post prensa 15%

Esto muestra que hay un alto interés para bajar los tiempos de alistamiento para una
planta de impresion, hacer mas pronta la corrida final y luego un alto potencial para una
solucién como la de Printflow con tan atractiva rata de precio-ejecucion. Para evaluar la
base de instalacion de maquinas de impresion respectivas las cifras de ventas para las
consolas de control pueden ser utilizadas.

Desde el ano 1980 Heidelberg ha vendido 200.000 CPC (CPC 1.02, 1.03, 1.04 and 2000)
consolas de control en el mercado de alimentacién de hoja offset para los formatos A3+,
50x 70 cm, 70 x 100 cm. En este segmento de mercado Heidelberg tiene un porcentaje
de mercado de alrededor del 50%. MAN Roland y KBA comparten un adicional 30%. El
resto es compartido por empresas japonesas (Komori, Shinohara, Sakurai, Mitsubishi,
Akiyama, Ryobi) y nuevas empresas Europeas (Adast, Polly)..

El numero de consolas que Printflow apoya pueden ser alrededor de 330.000. En
consideracion del hecho de que muchas consolas de control ya no estan mas en uso y
gue algunas soluciones de prealistamiento de zona de tinta fueron vendidas por los
manufacturadores directamente, puede ser evaluado que hay un potencial de mercado de
150.000 para los préximos afnos.

5. Conclusion

Printflow utiliza sus muchos afios de experiencia en procesos de preprensa y prensa para
proveer a los clientes con este producto, DIPS, que es independiente RIP y, es capaz de
hacer interfase con varios nuevos y viejos equipos de reimpresion, tanto como la mayoria
de las consolas de impresién. Printflow ofrece soluciones innovadoras y tecnologia para
conectividad Preprensa -a- prensa.

Alistando de manera precisa una prensa offset el Sistema de Prealistamiento de Tinta
Digital Printflow ahorra tiempo costoso de puesta punto, disminuye significativamente la
perdida de papel e incrementa la capacidad productiva. DIPS es una solucién asequible
para incrementar la rentabilidad del cuarto de prensa y proveer a la impresora con un
maximo retorno en su inversion.

Planeta Print Foro de Discusion (Enero 21 de 2003)

“como ustedes saben nosotros estamos usando su sistema (DIPS) para conectar nuestro
modelo Heidelbergs, 102s, sin problema alguno. DIPS es una de las mejores cosas en
las que hemos invertido. Cualquiera que quiera conectar a sus prensas y no quiere pagar
altos costos a los manufacturadotes de prensas deberia hablar con esta gente”

Dave Fisher de SP Print, Birmingham, U.K.

20



‘ DIPS — Digital Ink Preset System Marketing Profile

6. OTROS PRODUCTOS PRINTFLOW

6.1 Sistema de escaneo de Planchas INKSCAN

El Inkscan es un sistema de lectura de planchas, proeds@agena el total de cobertura de tinta de
la plancha de impresién. Esta informacion de la cakegermite un preciso prefijado de los
tinteros da la maquina impresora. El Inkscan 30 lee pdencaista de 30 pulgadas (660 x 760 mm)
y el Inkscan 41 lee planchas hasta de 41 pulgadas (800 x 1.050 mm).

6.2 Inkdot y el Control de registro remoto Inkdot Vision.

El Inkdot estandar es un sistema d control remoto de nedgaseral y circunferencial mas micro

ajustes laterales.
El Inkdot Vision es un sistema de control remoto operadana pantalla de toque de cilindros de

plancha (registros) ink sweep y micro ajustes lagsral
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6.3 Sistema programable para guillotinas thINKCUT

thINKCUT - permite la programacion del corte y la cateaaire. thINKCUT automatiza las
guillotinas existentes sin importar el tamafio o la marca

thINKCUT Mini es un display digital y una guia pragrable para guillotinas. Es una alternativa
costo-efectiva para reemplazar las viejas escalas de yidlandas indicadoras de metal.

DISTRIBUCION MASTER PARA CENTRO Y SUR AMERICA:

UEC INTERNATIONAL CORP.
28 Rock View Terrace
New Haven, Conneticut 06511, USA.
Telefono: +1 203 785 1808
Fax: + 1 203 562 1741
rdfriedman@uecinternational.com

www.uecinternational.com
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